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Spis tresci

Cze$¢ ogolna

CPV 45000000 — 7 Roboty budowlane

B 01. Roboty budowlane.

B01.1 - CPV 45111200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
B01.2 - CPV 45262210-6 — Fundamentowanie

B01.3 — CPV 45223500-1 - Konstrukcje z betonu zbrojonego

B01.4 - CPV 45262512-3 — Kamieniarskie roboty wykonczeniowe

B01.5 - CPV 45261100-5 — Wykonywanie konstrukcji drewnianych

B01.6 - CPV 45261211-6 — Kladzenie plytek dachowych

B01.7 - CPV 45233250-6 - Roboty w zakresie nawierzchni, z wyjatkiem drog
B01.8 - CPV 39711410-6 — Paleniska i ruszty

B01.9 — CPV 45223800-4 — Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/konstrukcje-z-betonu-zbrojonego-6637

CZESC OGOLNA

WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej ( ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych dla inwestycji pt. BUDOWA WIATY O KONSTRUKCJI KAMIENNO-
DREWNIANEJ WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERNU

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zamowienia
publicznego i zawarcia umowy na wykonanie prac budowlanych zawartych w projekcie pn. BUDOWA
WIATY O KONSTRUKCJI KAMIENNO-DREWNIANEJ WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM
TERNU w granicach dziatki nr 373/214 w Czernej w Gminie Zukowice. Zakres specyfikacji technicznej
okreslaja przepisy, jakie winny spelia¢ budynki i obiekty budowlane zgodnie z przepisami
wykonawczymi okre$lajacymi wymagania techniczne i uzytkowe okreslone w art. 5 ustawy Prawo
Budowlane .

1.3. Dane ewidencyjne

— Obiekt : WIATA O KONSTRUKCJI KAMIENNO-DREWNIANEJ

— Adres : Dz. nr 373/214, obr¢b ewid. 020306 2.0003 — Czerna, jedn. ewid. 020306 2
Zukowice, powiat gtogowski, woj. dolno$laskie

— Zadanie : Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej wraz z zagospodarowaniem
terenu

— Inwestor : Gmina Bytom Odrzanski, Rynek 1, 67-115 Bytom Odrzanski

—  Woykonawca dokumentacji projektowej : Anisko Architektura Krajobrazu, ul. Jeziorna 21,
69-220 Osno lubuskie

—  Wykonawca prac:

1.4. Zakres robot objetych ST

Wytyczne zawarte w niniejszej ST obejmuja wymagania og6élne dla prac okreslanych w dokumentacji
projektowej, przedmiarze robdt i majg zastosowanie przy ich wykonywaniu, odbiorze robot bedacych
przedmiotami nastepujacych specyfikacji :

45000000 — 7 Roboty budowlane

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi PN .

1.5.1. Inwestor

Gmina Bytom Odrzanski

Rynek 1, 67-115 Bytom Odrzanski

1.5.2. Uzytkownik

Gmina Zukowice - mieszkancy miejscowosci Zukowice

1.5.3. Projektant

Uprawniona osoba fizyczna lub prawna bedaca autorem opracowan projektowych i uprawniona do
wprowadzania zmian w dokumentacji technicznej .

1.5.4. Inspektor nadzoru inwestorskiego

Osoba prawna lub fizyczna wykonujaca nadzoér nad realizacja przedmiotu kontraktu w imieniu Inwestora.
Do podstawowej roli inspektora nadzoru inwestorskiego w zamierzonym procesie budowlanym nalezy co
okreslone zostato w art. 25 Prawa Budowlanego kontrola wykonywanych robdt z projektem , przepisami
a takze z warunkami techniczno — budowlanymi .

1.5.5. Wykonawca

Osoba prawna lub fizyczna wykonujgca przedmiot kontraktu, odpowiedzialna za jako$¢ robot oraz
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i zaleceniami Inwestora.

1.5.6. Pozwolenie na budowe

Decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczgcie i prowadzenie budowy.

1.5.7. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy jest zgloszenie robot wraz zalagczonym projektem budowlanym, projektami
wykonawczymi, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, ksigzki obmiarow .



1.5.8. Teren budowy

Przestrzen, w ktorej prowadzone sa prace budowlane .

1.5.9. Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja sporzadzona przez Wykonawce robot obejmujaca cato$é prac wykonanych z naniesionymi
zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robot .

1.5.10. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest to ksigzka opatrzona pieczecia Wydzialu Administracji Architektoniczno-
Budowlanej Starostwa Powiatowego w Glogowie. Sktada si¢ ona z ponumerowanych stron opatrzonych
pieczecia Urzedu i stuzy do ciaglego notowania przebiegu realizacji zadania inwestycyjnego, dokonanych
odbiorow robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej.

1.5.11. Ksigga obmiaru

Zaakceptowany przez Inwestora zeszyt z ponumerowanymi stronami, w ktorym dokonuje si¢ okresowych
wyliczen i zestawien wykonanych robot potwierdzonych przez Inwestora.

1.5.12. Specyfikacje techniczne

Zbior wszystkich dokumentéw technicznych zwigzanych z realizacja budowy, kontrola i odbiorem
poszczegodlnych elementéw prac budowlanych .

1.5.13. Operat kolaudacyjny

Zbiér wszystkich dokumentow umownych z odnotowanymi zmianami, wynikami wykonanych badan,
pomiaréw przeprowadzonych prob stwierdzajacych jako$¢ wykonanych prac oraz zestawienie ilosci robot
wykonanych, a takze ich rozliczen stanowiacych podstawe do odbioru koncowego.

1.5.14. Rachunek ilosciowy (RI)

Jest to szczegdtowy zakres prac zawarty w przedmiarze robdt stanowiacym zatacznik do tego
opracowania i objety przetargiem.

1.5.15. Wynagrodzenie kosztorysowe

Sposéb platnos$ci wynagrodzenia kosztorysowego okre$laja warunki kontraktu.

1.5.16. Oznaczenia i skroty

PN-92/B-011111 — Polska Norma z roku 1992 / branza i numer normy

BN-93/1111-22 — Norma Branzowa z roku 1993 / numer normy

BHP — Bezpieczenstwo i Higiena Pracy — instrukcja

ITB — Instytut Techniki Budowlanej — instrukcje wydane a dotyczace wykonania i odbioru prac
budowlanych

ST — Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych

PZJ — Program zapewnienia jako$ci

PB — Projekt budowlany

PW — Projekt wykonawczy

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wymagania formalno — prawne i ogoélne dotyczace zamierzonego zadania inwestycyjnego zostang
okreslone w warunkach umownych. Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow i opuszczen w
dokumentacji projektowej i ST. Po wykryciu btgdéw w dokumentacji Wykonawca powinien powiadomié
Inwestora i Jednostke Projektows, a Inwestor zobowigzuje w ramach dodatkowego nadzoru autorskiego i
inwestorskiego do ich usuniecia. Dodatkowo Wykonawca wykona na swoj koszt petna dokumentacje
wykonawczg tam gdzie projekt budowlany nie bgdzie dla niego wystarczajacy do realizacji robot.

1.6.1. Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, materiatow, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw
niezb¢dnych do wykonania robdt objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PB i tam gdzie bedzie
potrzebny PW (projektem wykonawczym), ST i ewentualnymi wskazowkami inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem robot Wykonawca uporzadkuje plac budowy, dokona
rozliczenia wykonanych robot, dostaw inwestorskich i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca
wykona do dnia odbioru i przedstawi Inwestorowi komplet dokumentéw budowy wymagany przepisami
ustawy z dnia 07. lipca 1994 r. prawo budowlane (Dz. U. nr 207, poz. 2016 z p6zn. zm.). Jednocze$nie
dokonane zostanie rozliczenie z Inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

1.6.2. Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji robot tj. od czasu przejecia do czasu przekazania placu budowy Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochron¢ robdt oraz mienia Inwestora przekazanego razem z placem budowy.
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty budowlane do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byty w zadowalajagcym stanie przez caty
czas do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to
polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczaé utrzymanie nie pdzniej niz w 24
godziny od wezwania pod rygorem wstrzymania prac z winy Wykonawcy.



1.6.3. Zgodnos¢ robét z projektem budowlanym (PB) i ST

Projekt budowlany i Specyfikacje techniczne oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
inspektora nadzoru budowlanego (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i
zaniechane) stanowiag o zamowionym zakresie i sg integralng czgécia umowy, a wymagania w nich
zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy. Realizacja prac budowlanych ma by¢ wykonana zgodnie z
wymogami wynikajacymi z art. 7 , ust, 1 ustawy z dnia 07.lipca 1994r. prawo budowlane (Dz. U. nr 207,
poz. 2016 z pozn. zm.), w ktorym wyliczone zostal zesp6t przepisow zaliczanych jako techniczno —
budowlane. W trakcie realizacji robot budowlanych nalezy postugiwaé si¢ obowigzujacymi przepisami
okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75 , poz. 690 z pozn.
zm.). Wykonawca nie moze wykorzystywac istniejacych bledow w PB lub ich opuszczaé. O ich wykryciu
Wykonawca powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru inwestorskiego, ktory dokona
odpowiednich zmian lub poprawek, a w przypadku powaznych btedow inspektor nadzoru budowlanego
wezwie projektanta do ich usunigcia. Wszystkie wykonywane roboty i dostarczone materiaty winny by¢
zgodne z PN, PB, PW, ST. Dane okreslone w PN, PB, PW, ST uwazane sg za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. W sytuacji, gdy roboty
lub uzyte materiaty dla realizacji zamierzenia inwestycyjnego nie beda zgodne z PN, PB, PW i ST i
wplyna one na zmiang charakterystyki wykonanych elementéw obiektu budowlanego, takie roboty lub
materiaty beda niezwtocznie zastapione innymi na koszt Wykonawcy.

1.7. Projekt wykonawczy
Wykonawca w ramach umowy opracuje szczegdty wykonawcze i uzgodni je w Jednostce Projektowe;.

1.8. Teren budowy

1.8.1. Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi w terminie na 14 dni przed ustalonym w umowie terminie
przekazania terenu budowy :

— os$wiadczenia wynikajace z przepisow prawa budowlanego os6b funkcyjnych o przyjeciu
obowigzkow na budowie , wraz z zaswiadczeniem o przynalezno$ci do odpowiedniej Okregowe;j
I1zby Budowlanej (kierownik budowy, kierownicy robot),

—  liste pracownikow planowanych do zatrudnienia na budowie (imi¢, nazwisko, imiona rodzicoéw,
data i miejsce urodzenia, adres zamieszkania, nr PESEL, nr dowodu osobistego, dat¢ wydania i
przez kogo wydany),

— liste samochodéw do obstugi budowy (marka, model, nr rejestracyjny, nr dowodu
rejestracyjnego, dane kierowcy jw.).

Inwestor przekaze plac budowy Wykonawcy w terminie ustalonym umowa. W dniu przekazania placu
budowy Inwestor przekaze dziennik budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Teren budowy Wykonawca
zabezpieczy przed wchodzeniem 0sob niepozadanych, poprzez jego ogrodzenie, a takze o$wietli teren w
godzinach wieczornych i nocnych.

1.8.2. Sposob ubezpieczenia i zabezpieczenia terenu budowy

O fakcie przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci w widoczny sposob publicznie w sposob
uzgodniony z inspektorem nadzoru inwestorskiego, oraz przez umieszczenie w miejscach i ilo§ciach
okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego tablic informacyjnych i ostrzegawczych zgodnych
z odpowiednimi przepisami. Koszt zabezpieczenia placu budowy i prowadzonych robot nie podlega
oddzielnej zaptacie przez Inwestora. Realizowane prace budowlane przy zadaniu inwestycyjnym
bedgcym przedmiotem umowy nalezy ubezpieczy¢ w jednym z towarzystw ubezpieczeniowych
zaakceptowanych przez Inwestora. Przedmiotem ubezpieczenia winny by¢ objete zarowno szkody wiasne
jak 1 osob trzecich przebywajacych na terenie budowy, w zakresie nastgpstw od nieszczg$liwych
wypadkow, uszkodzen od ognia, kradziezy, $wiadomych zniszczen przez osoby trzecie, uszkodzen od
ognia oraz warunkow atmosferycznych. Warto$¢ robdt objeta ubezpieczeniem powinna uwzglednié
roboty, materiaty, sprze¢t i urzadzenia do wartosci szacunkowej okre§lonej przez Wykonawce do
wykonania przedmiotu umowy. Zadaniem ubezpieczenia jest wylaczenie odpowiedzialno$ci materialnej
Wykonawcy i Zamawiajacego z tytutu wypadkoéw i powstatych szkod losowych i odpowiedzialno$ci
cywilnej w czasie realizacji robot. Wykonawca jest zobowigzany na kazde zadanie Zamawiajacego
przedstawi¢ polise ubezpieczeniowa oraz dowody optacenia sktadek. Koszty ubezpieczenia budowy
ponosi Wykonawca prac realizowanych na podstawie zawartej umowy.

1.9. Powigzania prawne i odpowiedzialnos¢ prawna
1.9.1. Stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepisow



Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowa¢ wszystkie powszechnie obowigzujace przepisy wydane
przez wladze miejscowe, ktore sg w jakichkolwiek sposdb zwigzane z robotami, a takze jest w pelni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie w trakcie realizacji budowy. Wykonawca bedzie respektowaé
prawa patentowe lub innych praw wilasnosci i bedzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszystkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystywania opatentowanych 1 zastrzezonych rozwigzan
projektowych, urzadzen, materiatdéw lub metod i w sposdb ciagly bedzie informowa¢ inspektora o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Nie dotrzymanie w/w wymagan
spowoduje nastgpstwa finansowe lub prawne w cato$ci obcigzajace Wykonawce.

1.9.2. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed zniszczeniem i uszkodzeniem wiasnosci Inwestora,
publicznej i prywatnej. Jezeli z uwagi na niedopelnienie, niewlasciwe prowadzenie robdt lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie w/w wlasnosci, to
Wykonawca na swoj koszt naprawi, odtworzy uszkodzong wiasno$¢ lub odkupi urzadzenie. Stan
uszkodzonej, zniszczonej , a nastgpnie naprawionej wilasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia lub zniszczenia.

1.9.3. Ochrona $rodowiska w czasie prowadzenia robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy w zakresie
ochrony srodowiska naturalnego.

1.9.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla $rodowiska, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza si¢ zastosowania materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o nat¢zeniu
przekraczajacym dopuszczalne. Wszystkie materialy zastosowane przez Wykonawce do realizacji robot
budowlanych muszg posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong
jednostke, oraz jednoznaczne o braku szkodliwego oddziatywania tych materialdw na Srodowisko.
Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie realizacji prac budowlanych, a po ich
zakonczeniu ich szkodliwo$¢ zanika, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych producenta.

1.9.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca umiesci sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie prowadzonych prac
budowlanych. Materiaty tatwopalne i niebezpieczne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich. Prace pozarowo — niebezpieczne realizowane
bedg na zasadach uzgodnionych z upowaznionym przedstawicielem Inwestora. Wykonawca jest
odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym w wyniku realizacji robot albo
przez personel Wykonawcy oraz za straty spowodowane przez pozar wywolany przy osoby trzecie
powstalty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatdéw niebezpiecznych.

1.9.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji prac Wykonawca winien przestrzega¢ przepisow dotyczacych bhp. W szczegdlnosei
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel Wykonawcy nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni pracownikom i bedzie utrzymywat urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan
okre$lonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie przez Inwestora i sa uwzglgdnione w cenie
kosztorysowej .

1.9.7. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

W trakcie realizacji robot wykonawca bedzie stosowat si¢ do wszystkich obowiazujacych przepiséw i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych
do realizacji robot, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane jest zobowigzany opracowac i
przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajacemu realizacja umowy, program zapewnienia bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie pracowatl w warunkach, ktore sa
niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniaja odpowiednich wymagan sanitarnych.

2. Materialy

2.1. Akceptowanie uzytych materialow

Wykonawca na co najmniej trzy tygodnie przed zaplanowanych wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi Inwestorowi szczegdtowe informacje
dotyczgce proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania i odpowiednie §wiadectwa badania jakosci,
do zatwierdzenia przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie danego materiatu z danego
zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materialow z tego zrédta przez Inwestora.



Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan sprawdzajacych w celu udokumentowania, ze
materialy pozyskane z dopuszczalnego Zzrodta w sposob ciagly speilniajg wymagania ST w okresie
prowadzenia robot. Jezeli materiaty z akceptowanego Zrodta sg niejednorodne lub o nie zadowalajacej
jako$ci, Wykonawca powinien zmienié¢ Zrodto zaopatrzenia w te materiaty. Materialy wykonczeniowe
stosowane na powierzchniach wykanczanych widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej
partii materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu
eksploatacji.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Whbudowanie materiatow bez akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko liczac si¢ z tym, Ze roboty te nie zostana przyje¢te 1 niezaptacone.

2.3. Inspekcja wytworni

Wytwornie dostarczajagce materiaty, zarowno przed jak 1 po akceptacji inspektora nadzoru
inwestorskiego, moga by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami ST.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy nie beda one potrzebne do
wbudowania, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i whasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialdw musi sig¢
odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu. Materiaty musza by¢ na sposob
skuteczny zabezpieczone przed dostgpem o0séb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania
materiatow powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego
stanu.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w PB, PW i ST. W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych
dokumentach, sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z PB, PW i
ST. Sprzet nalezacy do Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Uzywany sprz¢t winien by¢ zgodny z odpowiednimi normami ochrony
srodowiska i przepisami jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy na zadanie inspektorowi nadzoru
inwestorskiego kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam, gdzie
jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkdéw technologicznych, zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego nie
dopuszczone do prac. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej robot, do ktorych jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja
oddzielnej zaptacie.

4. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktéore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych prac budowlanych i wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robot zgodnie z umows oraz za jako$¢ stosowanych
materiatow, wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z PB, PW, wymaganiami ST oraz poleceniami
inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.2. Decyzja i polecenie inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje inspektora dotyczace aprobaty lub odrzucenia materialdw i elementow robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, ST, PW, innych normach branzowych i instrukcjach.
Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i1 kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe. Polecenia inspektora beda wykonywane nie pozniej niz w Czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytulu poniesie Wykonawca. W przypadku opoznien w realizacji budowy Stwarzajgcych zagrozenie
dla terminowego zakonczenia prac inspektor nadzoru ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na
okreslone roboty na koszt Wykonawcy.



6. Kontrola jakosci robét
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
inspektora nadzoru inwestorskiego PZJ, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robot zgodnie z PB, PW, ST
oraz poleceniami i ustaleniami z inspektorem nadzoru inwestorskiego.
Program zapewnienia jakos$ci (PZJ) winien zawierac :
a ) czes$¢ ogblng opisujacy :

— organizacj¢ wykonania robot wraz z terminami i sposob ich prowadzenia,

— instrukcje BHP,

—  wykazy zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

—  wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych robot,
b ) cze$¢ szczegdlowa opisujaca kazdy asortymentu robot :

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

wyposazeniem,

—  sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymogom.
6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za pelng kontrole pac i jakos¢ materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to odpowiedni personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezb¢dne do prowadzenia kontroli robdt. Minimalne wymagania co do zakresu
badan i ich czgstotliwo$ci sa okreslone w ST i odpowiednich normach. W przypadku, gdy nie zostaty one
tam okre$lone, inspektor nadzoru inwestorskiego ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie zgodne z PB.
6.3. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed
przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji przez inspektora. Wyniki przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na
kazde zgdanie inspektora nadzoru.
6.4. Badania przeprowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét przedstawionego przez Wykonawce w PZJ |
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow dostarczanych
przez Wykonawce. Jezeli wyniki badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg nie wiarygodne, to inspektor
zleci przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty
powtdornych lub dodatkowych badan poniesione zostang przez Wykonawce.
6.5. Atesty jakosci materialow i urzadzen
Przed wykonaniem badan jakosci materiatdéw przez Wykonawce inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajace ich pelng zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST.
W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona
na budowe winna posiadaé¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez
niego badan. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce inspektorowi nadzoru
inwestorskiego. Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w
dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy przez Wykonawce i
okazywane inspektorowi na kazde zadanie.
6.6. Dokumenty budowy
Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Inwestora i Wykonawce
przez caty czas trwania budowy. Obowiazek prowadzenia dziennika spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w
dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie
opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem imiona i nazwiska
oraz stanowiska shuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwata technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim. Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne
dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika, opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz
inspektora.
Do dziennika udowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci :

— date przyjecia i zakres obowigzkéw funkcyjnych na budowie,

— date przyjecia placu budowy,

— date rozpoczecia robot,



— uzgodnienie przez inspektora PZJ i harmonogramu robot,
— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,
—  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
— uwagi i polecenia inspektora,
—  daty zarzadzenia wstrzymania robot z podaniem przyczyn ich wstrzymania,
—  zgloszenia i daty odbioru robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych
odbioroéw robot,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody 1 temperatury powietrza w okresic wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
—  zgodnos$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w PB,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
— dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jakosci materiatéw oraz przeprowadzonych badan z podaniem kto je prowadzit,
—  wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzit,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedstawione
inspektorowi do ustosunkowania si¢. Decyzje inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajecia stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy
obliguje inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong Umowy i nie ma uprawnien
do wydawania polecen Wykonawcy robot.
Ksi¢cga obmiaru robot
Ksigga obmiaru robét jest dokumentem budowy. Za prowadzenie ksiggi obmiaru robot odpowiedzialny
jest Wykonawca. Ksigga obmiaru robot stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego
wykonania kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot prowadzi si¢ w sposob ciagly w
jednostkach przyjetych w ST.
Ksiega obmiaru robdt zawiera karty obmiaru robét z :
— numerem kolejnym Karty,
— podstawa wyceny i opisem robot,
— iloscia przedmiarowg robét ,
— datg obmiaru,
— obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 7 n/w ST,
— iloscia robot wykonanych od poczatku budowy.
Ksigga obmiaru rob6t musi by¢ przedstawiona do sprawdzenia inspektorowi po wykonaniu robot, przed
ich zakryciem jednak nie pdzniej niz na koniec okresu rozrachunkowego wynikajacego z umowy. Fakt
przedstawienia ksiegi obmiaru robot inspektorowi do potwierdzenia faktycznie wykonanego zakresu
robot Wykonawca uwidoczni wpisem do dziennika budowy.
Dokumenty laboratoryjne
Atesty materialdw, orzeczenia o jako$ci materiatdw, receptury robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy beda stanowi¢ zalacznik do protokotu odbioru.
Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ takze :
—  protokot przekazania placu budowy,
— harmonogram budowy,
— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
—  protokoty odbioru robét,
—  protokoty z narad i ustalen,
— dowody przekazania materialdow z demontazu, dowody utylizacji materiatéw z demontazu
podlegajacych utylizacji,
korespondencja na budowie.
Przechowywanle dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla inspektora nadzoru i
przedstawiane na jego zyczenie.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
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Obmiar robdt bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonanych robdt zgodnie z PB, PW, ST w
jednostkach ustalonych w wycenionym kosztorysie ofertowym. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po
powiadomieniu inspektora nadzoru o zakresie obmierzonych robot i terminie obmiaru, co najmniej na
trzy dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru wpisane b¢da do Ksiggi obmiaru robot. Jakikolwiek btad
lub przeoczenie nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane
zostang poprawione wg ustalen inspektora na piSmie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagana co do umownych platnosci.
7.2. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary begdg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem roboét, a takze w przypadku wystgpowania
dhuzszych przerw w robotach i zmiany Wykonawcy.
7.3. Wykonanie obmiaru robdt
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane beda w sposob zrozumialy i
jednoznaczny. Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narz¢dzia pomiarowe, posiadajace czytelng skalg
jednoznacznie okre$lajaca wykonany pomiar.
Wykonany obmiar robdt zawiera¢ bedzie :

— podstawe wyceny i opis robot,

—  ilos¢ przedmiarowa robdt (z kosztorysu ofertowego),

— date obmiaru,

— miejsce obmiaru poprzez podanie: nr pomieszczenia, elementu wykonanie szkicu pomocniczego,

—  obmiar robdt z podaniem sktadowych obmiaréw w nastepujacej kolejnosci: dtugos¢ x szerokosé

X wysokos$¢ x 1los¢ = wynik obmiaru,
—  iloé¢ robot wykonanych od poczatku budowy,
—  dane osoby sporzadzajacej obmiar.

8. Odbior robét
8.1. Rodzaje odbioréow
Roboty budowlane podlegaja nastgpujacym etapom robot dokonywanych przez inspektora nadzoru
inwestorskiego :

—  odbidr robdt zanikowych,

— odbidr czgsciowy, odbiodr elementu robot,

— odbidr koncowy, ostateczny,

—  odbidr pogwarancyjny.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér roboét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych roboét, ktoére w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbioru rob6t budowlanych
dokonuje inspektor nadzoru inwestorskiego. Gotowos$¢ danej czeSci robot do odbioru zglasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy z jednoczesnym pisemnym powiadomieniem inspektora.
Odbiodr przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 7 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i pisemnego powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru
inwestorskiego.
8.3. Odbiér czesciowy
Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgéci robot. Odbioru robot dokonuje
inspektor. Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym pisemnym powiadomieniem inspektora nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie
niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciggu 7 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
pisemnego powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru inwestorskiego.
8.4. Odbioér ostateczny (koncowy)
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawcg wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym pisemnym
powiadomieniem za potwierdzeniem odbioru o tym fakcie Inwestora. Osiagnigcie gotowosci do odbioru
musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy inspektor nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze
inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy dokumenty zgodne z wykazem
zawartym w pkt. 8.6 ST. W terminie 7 dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor
powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczgcia odbioru i skladzie powotanej komisji
kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastapi nie pdzniej niz przed uptywem terminu okreslonego w
umowie. Komisja odbierajgca roboty dokona oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z PB, PW i
ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z realizacja robot, zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6ot uzupetniajacych i robot poprawkowych .
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W przypadku niewykonania wyznaczonych robot budowlanych poprawkowych lub robot uzupetiajacych
powotana komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku
stwierdzenia przez komisje¢, ze jako$¢ wykonanych robot budowlanych w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganych PB, PW lub ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na wilasciwosci eksploatacyjne obiektu i bezpieczenistwo o0séb i mienia wynikajace z art. 5
ustawy z dnia 07 lipca prawo budowlane (Dz. U. nr 207 , poz. 2016 z 2003 r.), komisja dokona
odpowiednich potracefi, oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonanych prac budowlanych w stosunku do
wymagan przyjetych w umowie.
8.5. Odbidr pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usuni¢ciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad odbioru ostatecznego.
8.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokot odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé operat kolaudacyjny zawierajacy :

—  projekt powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi,

—  obmiar robot,

—  dokumenty ustalajace warto$¢ koncowa robot (kalkulacje koncowa, kosztorys koncowy),

—  wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne),

—  atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,

—  protokdty prob i badan,

—  protokoty robot zanikowych,

— o$wiadczenia o0s6b funkcyjnych na budowie wymagane prawem budowlanym i decyzja

zatwierdzajaca projekt budowlany,

— inne dokumenty wymagane przez Inwestora.
W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie begda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace
beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgloszone pisemnie przez
Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

9. Podstawa platnosci

Podstawg platnosci jest ocena za jednostke obmiaru (cena jednostkowa) ustalong dla danej pozycji na
podstawie kalkulacji jednostkowych wykonanych przez Wykonawce, a przyjeta przez Inwestora w
umowie. Cena jednostkowa pozycji uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie
na jej wykonanie, okreslone w PB, PW i ST.

Cena jednostkowa obejmuije :

— robocizng,

—  warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu,

—  wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzone sprzety na plac budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

— koszty posérednie w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa zaktadu,
pracownikow nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy,
ubezpieczenia, koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza,

—  zysk kalkulacyjny zawierajacy: ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkow, ktore
moga wystapi¢ w czasie realizacji robot.

10. Przepisy zwigzane

— ustawa z dnia 07 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. nr 207, poz. 2016 z 2003 r. z p6zn. zm.)

— ustawa z dnia 16czerwca 2003 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. nr 121, poz.1137 z 2003r.
z pozn. zm.)

— ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o zagospodarowaniu przestrzennym (Dz. U, nr 80, poz. 717 z
2003r.)

— Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkoéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690 z
2002r. z pbzn. zm.)

— rozporzadzenie MGPiB z dnia 19 grudnia 1994r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych
dotyczacych wyroboéw budowlanych (Dz. U. nr 136, poz. 672 z 1995r. z p6zn. zm.)
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— rozporzadzenie MSWiA z dnia 04 marca 1999r. w sprawie wprowadzenia obowiazku
stosowania niektorych Polskich Norm (Dz. U. nr 22, poz. 209 z 1999r. z pézn. zm.)

B 01. Roboty budowlane
B01.1- CPV 45111200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania robot
polegajacych na przygotowaniu terenu i jego niwelacji oraz wykonania wykopow pod plyte
fundamentowa zwigzanych z budowa wiaty.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Nie dotyczy

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Nie dotyczy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wymagania Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z normami PN-B-06050.1999, PN-02205:1998 i
BN-88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z budowg obiektu powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu
pod budowe:

Ziemi¢ urodzajng (humusu) o grubosci do 15 cm z miejsca budowy wiaty usungé poza granice robodt za
pomoca spycharek. Ziemi¢ urodzajng rozplantowaé. Teren po usunigciu ziemi urodzajnej wyrownaé do
jednakowego poziomu.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne
zZwiazane Z:

— wyznaczeniem terenu budowy

— wyznaczeniem wykopow pod urzadzenia (ustawieniem kotkow kierunkowych)

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone srodowiska
na obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania
terenu i stosunkow wodnych (Ustawa 27.04.2001r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 p0z.627 z
pdzniejszymi zmianami).Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowaé lub obudowag,
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aby nie nastgpito obsuniecie si¢ gruntu. Technologia wykonywania wykopu musi umozliwiaé jego
odwodnienie w sposdb zgodny ze zwyczajowag praktyka inzynierskag w calym okresie trwania robot
ziemnych.

5.5. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:

— =5 cm -dla wymiaréw wykopow w planie;

— + 2 cm -dla ostatecznej rz¢dnej dna wykopu;

5.6. Zageszczenie dna wykopu

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczenia. Zageszczenie podioza
nalezy kontynuowac¢ do osiagnigcia wskaznika zageszczenia zgodnie z BN-77/8931-12.5.7.

5.7. Podsypki

Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

—0,25 m — przy stosowaniu ubijakow rgcznych;

—0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami;

—0,40 m —przy zaggszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

5.8. Wytyczenie osi plyty fundamentowej

Po wypoziomowaniu terenu dokona¢ wytyczenia osi ptyty fundamentowej poprzez oznaczenie ich na
krancach plyty fundamentowej. Goérny poziom plyty fundamentowej winien okresla¢ poziom
posadowienia. Wytyczenie winna dokona¢ uprawniona firma geodezyjna na koszt Zleceniodawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
— dokona¢ oglgdzin miejsca usuni¢cia ziemi urodzajnej, prawidlowego jej ztozenia na hatdzie
—  sprawdzié¢ poziom terenu
—  sprawdzi¢ wymiary wykopow fundamentu
—  sprawdzi¢ osiowo$¢ wykopoéw fundamentowych

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest — m? powierzchni dla usunigcia ziemi urodzajnej — m* dla wykonywania
wykopow fundamentowych.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot winien obejmowac sprawdzenie:
— ilosci wykonanych robot
—  poziomu wykonania niwelacji terenu
—  potozenia wykopdéw fundamentowych
—  zlozenia ziemi urodzajnej w wyznaczonym miejscu
— rozplantowanie ziemi z wykopoéw fundamentowych
— wyroéwnania terenu z zachowaniem odpowiednich spadkow
Podstawe do dokonania odbioréw stanowia nastgpujace dokumenty:
—  ilosci wykonanych robot
— dokumentacja kosztorysowa
—  projekt budowlany

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong ilos¢ m? lub m? wykonanych robot wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie
—  wykonanie robot
— uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 16907-1: 2019-01- wersja angielska - Roboty ziemne - Cze¢$¢ 1: Zasady i reguly ogdlne
PN-EN 16907-2:2019-01 - wersja angielska - Roboty ziemne - Cze¢$¢ 2: Klasyfikacja materiatow
PN-EN 16907-3:2019-01 - wersja angielska - Roboty ziemne - Cze$¢ 3: Procedury budowlane
PN-EN 16907-5:2019-01 - wersja angielska - Roboty ziemne - Czg$¢ 5: Kontrola jakosci

B01.2- CPV 45262210-6 — Fundamentowanie

1. WSTEP
1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonywania ptyty
fundamentowej

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie ptyty fundamentowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materialéw
—  Beton zwykty C16/20 (B-20)
—  Stal A-111 (34GS)
— Stal A0

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Zaleca si¢ zastosowanie betonu wyprodukowanego w betoniarni posiadajacego odpowiednie certyfikaty
techniczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Beton sprowadzony przy uzyciu pojazdu przeznaczonego do przewozu mieszanki betonowej
(betonowozu). Inne materiaty dostarczone dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Plyta fundamentowa, wymagania
—  ulozy¢ folie hydroizolacyjna
— w wykonanym wykopie w gornej czgsci ustawi¢ deskowanie z desek o grubosci 25mm
—  przygotowa¢ i ustawi¢ w wewnatrz deskowania zbrojenie konstrukcyjne ptyty fundamentowej
wg rysunku konstrukcyjnego
— ulozy¢ i zagesci¢ beton C16/20 (B20)
—  wyrownaé gorng powierzchnie betonu
— pielegnowac beton
— usung¢ deskowanie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
—  Sprawdzi¢ zgodno$¢ klasy betonu
—  Sprawdzi¢ zgodnos¢ klasy stali
— Dokona¢ ogledzin, doktadno$¢ wykonania i ksztattu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarows jest dla betonu — m?, dla stali — tona. Ilo$¢ robot okresla si¢ podstawie obmiaru
sprawdzonego przez inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot winien obejmowac sprawdzenie:
— jakos$ci wykonanego deskowania
—  zgodnosci zamontowanego zbrojenia konstrukcyjnego
— odbidér wykonanego betonowania
Podstawe do dokonania odbioréw stanowig nastepujace dokumenty:
—  ilosci wykonanych robot
— dokumentacja kosztorysowa
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—  projekt budowlany

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ilos¢ m*> wbudowanego betonu lub ton zamontowanej stali wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje :

—  przygotowanie

— wykonanie robot

— uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10348-2:2019-11 - wersja angielska - Stal do zbrojenia betonu - Stal zbrojeniowa ocynkowana -
Cze$¢ 2: Wyroby ze stali zbrojeniowej ocynkowane;j

PN-EN 12390-5:2019-08 - wersja angielska - Badania betonu -- Cz¢$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie
probek do badan

PN-EN 12390-3:2019-07 - wersja angielska - Badania betonu -- Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie
probek do badan

PN-EN 206+A1:2016-12 wersja polska - Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é¢
PN-EN 16228-1:2014-07 wersja angielska - Sprzet do wiercenia i fundamentowania -- Bezpieczenstwo --
Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 16228-4:2014-07 wersja angielska - Sprzet do wiercenia i fundamentowania -- Bezpieczenstwo --
Czes$¢ 4: Sprzet do fundamentowania

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 - wersja polska - Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu -
Czes$¢ 1: Reguly ogdlne i reguty dla budynkow

PN-EN 1994-1-1:2008 wersja polska - Eurokod 4 -- Projektowanie zespolonych konstrukcji stalowo-
betonowych -- Czgé¢ 1-1: Reguly ogoblne i reguty dla budynkow

PN-EN 12189:2000 - wersja polska - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Metody badan -- Oznaczanie czasu przydatnosci do uzycia

B01.3 — CPV 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

1. WSTEP

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania konstrukcji stupow
zelbetowych na plycie fundamentowej podpierajacych konstrukcje drewniang wiaty.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji stupdéw z betonu zbrojonego: 7 szt. 45cm x 45cm wys. 63cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw

2.1.1. Beton klasy B20

2.1.2. Stal zbrojeniowa klasy A-111 (34GS) - prety ©@12mm

2.1.3. Stal zbrojeniowa klasy A0-StOSb - strzemiona @6mm w rozstawie co 30cm

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogoélne”. Do wykonania

robot betonowych i zelbetowych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzgtu :

— betoniarka do produkcji mieszanek betonowych roznych klas o konsystencji od potciektej do
gestoplastycznej;


https://sklep.pkn.pl/pn-en-12390-5-2019-08e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-12390-3-2019-07e.html
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=GVm4tdj1&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+206%2BA1%3A2016-12P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=GVm4tdj1&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+206%2BA1%3A2016-12P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-1%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-1%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-1%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-4%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-4%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-4%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1994-1-1%3A2008P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1994-1-1%3A2008P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1994-1-1%3A2008P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://sklep.pkn.pl/pn-en-12189-2000p.html
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/konstrukcje-z-betonu-zbrojonego-6637

16

— wibratory pograzalne;

— zacieraczka do betonu;

— agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo
utozonej mieszanki betonowej;

— deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z cze¢§ciowym uzyciem materiatow
drewnopochodnych takich jak: ptyty twarde, stemple, taczniki stalowe itp.;

— deskowania systemowe;

— ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetnienia deskowan;

— nozyce mechaniczne;

— gigtarka mechaniczna;

— nozyce;

— inne niezb¢dne do wykonywania robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Do transportu materialow stosowanych do wykonania robot betonowych uzy¢ nastgpujacych srodkéw

transportu :

— pompa hydrauliczna do transportu mieszanki betonowej w obrebie placu budowy na podwoziu
samochodowym;

— cementowoz do zaopatrzenia w cement;

— przyczepa do transportu stali zbrojeniowe;j i dtuzyc.

Czas pomigdzy wymieszaniem betonu a jego wbhudowaniem nie moze przekracza¢ 45minut.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia.

Przygotowanie, montaz i odbioér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a
klasy i gatunki stali winny odpowiada¢ klasom betonu Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé
si¢ W sposob zabezpieczajacy ja przed odksztalceniami i zanieczyszczeniami. Zabezpieczeniem prze
nadmierna korozja stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powloka
wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu nalezy oczysci¢
z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub
mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Prety,
uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia
nie powinna przekracza¢ 4mm,w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowaé za
pomoca kluczy, mtotkow, prostowarek i wyciagarek. Ciecie pretow nalezy wykonaé przy maksymalnym
wykorzystaniu materialow. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ réwniez cigcie palnikiem acetylenowym. Giecie pretow nalezy
wykona¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i odpowiednimi normami.

5.2. Montaz zbrojenia.

Montaz zbrojenia stupow nalezy wykona¢ bezposrednio w ptycie fundamentowej w czasie jej zbrojenia
(przed zalaniem betonem ptyty) wg naznaczonego rozstawu pretow. Dla zachowania whasciwej grubosci
otulenia pretow nalezy stosowaé podktadki dystansowe z tworzywa Sztucznego, betonu lub zaprawy
cementowej. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezly na przecieciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub
Wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6mm.

5.3. Warunki atmosferyczne w czasie betonowania.

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C.
Przestrzeganie tych przedziatéw temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratacji cementu i
twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci betonu.

5.1.4. Sklad mieszanek betonowych.

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikow badan materiatow, ogdlnie
stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz laboratoryjnych badan probek. Ponadto skitad
mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metoda obliczeniowo — doswiadczalng biorac pod uwage
wlasciwosci:

- konsystencji;

- urabialnosci;

- szczelnosci.

Ze wzgledu na koniecznos$¢ osiggania wysokiej marki betonu B20 nalezy przestrzega¢ receptury betonu
wykonanej przez laboratorium.

5.5. Warunki przystapienia do produkcji betonu.
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Jezeli Wykonawca zaktada samodzielng produkcje betonu a nie jej zamdéwienie w wyspecjalizowanej
betonowni — przed przystapieniem do produkcji betonu wszystkie zespoty i urzadzenia wytworni nalezy
komisyjnie sprawdzi¢. Wyniki kontroli powinny by¢ ujete w protokole podpisanym przez Wykonawcg i
Inzyniera.

5.6. Przygotowanie do betonowania.

Przed betonowaniem nalezy oczysci¢ deskowanie lub powlec forme stalows $rodkiem adhezyjnym.
Montaz zbrojenia i zapewnienie wiasciwych grubosci otulin dzicki odpowiednim przektadkom
dystansowym.

5.7. Ulozenie mieszanki betonowej.

Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ w deskowaniu rownomierng warstwg na catej powierzchni i nie
mozna jej zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,50m. Dobor metody zageszczania jak i rodzaj wibratoréw
jest uzalezniony od rodzaju konstrukcji i grubosci uktadanej mieszanki betonowej. Sposob zaggszczania
masy betonowej przy pomocy wibratorow wgtebnych: nalezy zanurza¢ je 10-15cm w warstwie uprzednio
utozonej, pionowo w odstepach 40-50cm. Warstwe nastepng betonu uktadaé przed rozpoczeciem
wigzania warstwy nizszej, usuwajac wode z powierzchni warstwy wyzszej. Szalunki nicodksztatcalne
oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewni¢ gladka powierzchnig. Wewnetrzne
powierzchnie szalunkow powlekaé¢ $rodkami antyadhezyjnymi. Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢
przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzasami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca si¢ bezposrednio
po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem.
Sposoéb pielggnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytow betonowanych elementéw i
winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inzyniera.

5.8. Rozbiorka szalunkow i rusztowania.

Catkowita rozbiorka szalunkéw i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu.

5.9. Rozbiorka szalunkow.

Rozbidrka szalunkéw moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST WO “Wymagania ogdlne”.
6.1. Kontrola jakosci materialow.
Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Technicznej, oraz muszg posiada¢ $wiadectwa jako$ci producentéw i uzyskac akceptacje
Inzyniera.
6.2. Kontrola jakoSci wykonania robét.
Kontrola jako$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.
Kontroli jakosci podlega wykonanie :
—  szalunkow;
—  zbrojenia;
—  betonowania;
— robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST WO “Wymagania ogdlne”.
Jednostkami obmiaru sa:
— Mg (t) : przygotowania i montazu zbrojenia, obsadzenia $rub kotwigcych, na podstawie pomiaru
w terenie;
— m? : podktadu z betonu, warstwy wyrownawczej, stabilizacji gruntu cementem, na podstawie
pomiaru w terenie;
— m?: betonowanie stupow; na podstawie pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST WO “Wymagania og6lne”. Odbioru roboét nalezy dokonac
zgodnie z ,,Warunkami technicznymi Wykonania i Obmiaru Robdt Budowlano — Montazowych”.
8.2. Sprawdzenie jakoSci wykonanych robdt obejmuje ocene :
— prawidlowosci potozenia budowli w planie;
—  prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow ;
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— jakosci betonu pod wzglgdem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy);

— gladkosci powierzchni — taczna powierzchnia rakow i rys nie powinna by¢ wigksza niz 1%
catkowitej powierzchni danego elementu (stwierdzone raki winny by¢ zaprawione zaprawa
cementowy , rysy wigksze od 2mm zaprawione masg asfaltows);

—  prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia — zbrojenie glowne nie moze by¢ odstonigte.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnoSci.
Platnosci nalezy przyjmowaé zgodnie z zaktualizowana ceng kosztorysowa, w oparciu o odbior
faktycznie zamowionej i wykonanej pracy oraz z oceng jakos$ci robét i oceng jakos$ci uzytych materiatow.
9.2. PlatnoSci.
Cena kosztorysowa wykonania robdt obejmuje ;
— roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektéw i ich
glownych elementow;
— zakup , dostarczenie i wbudowanie materiatow;
— wykonanie prefabrykacji elementow zbrojeniowych i stalowych;
— wykonanie i demontaz szalunkéw, rusztowan, pomostow roboczych, stemplowan;
— wykonanie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiardéw;
— pobieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu
ulozonego w konstrukeji i okreslanie badanej wytrzymatosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10348-2:2019-11 - wersja angielska - Stal do zbrojenia betonu - Stal zbrojeniowa ocynkowana -
Czes$¢ 2: Wyroby ze stali zbrojeniowej ocynkowane;j

PN-EN 12390-5:2019-08 - wersja angielska - Badania betonu -- Cz¢$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie
probek do badan

PN-EN 12390-3:2019-07 - wersja angielska - Badania betonu -- Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie
probek do badan

PN-EN 206+A1:2016-12 wersja polska - Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 16228-1:2014-07 wersja angielska - Sprzet do wiercenia i fundamentowania -- Bezpieczenstwo --
Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 16228-4:2014-07 wersja angielska - Sprzet do wiercenia i fundamentowania -- Bezpieczenstwo --
Czgs¢ 4: Sprzet do fundamentowania

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 - wersja polska - Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu -
Czes$¢ 1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkow

PN-EN 1994-1-1:2008 wersja polska - Eurokod 4 -- Projektowanie zespolonych konstrukcji stalowo-
betonowych -- Czgé¢ 1-1: Reguly ogblne i reguty dla budynkow

PN-EN 12189:2000 - wersja polska - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych --
Metody badan -- Oznaczanie czasu przydatnosci do uzycia

B01.4 - CPV 45262512-3 — Kamieniarskie roboty wykonczeniowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oktadziny
kamiennej z tupka szarogtazowego na siedmiu stupach wiaty.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.3. Zakres roboét obje¢tych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie oktadziny kamiennej na stupach wiaty.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.


https://sklep.pkn.pl/pn-en-12390-5-2019-08e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-12390-3-2019-07e.html
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=GVm4tdj1&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+206%2BA1%3A2016-12P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=GVm4tdj1&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+206%2BA1%3A2016-12P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-1%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-1%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-1%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-4%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-4%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+16228-4%3A2014-07E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1994-1-1%3A2008P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1994-1-1%3A2008P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ScFyjro0&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1994-1-1%3A2008P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://sklep.pkn.pl/pn-en-12189-2000p.html
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2. MATERIALY
Oktadzina stupow z tupka szarogtazowego koloru uzgodnionego z inwestorem o nominalnej grubosci 20-

60mm.
2.1. Roboty betonowe
e Gotowe suche mieszanki zapraw cementowych do naprawy elementdéw betonowych
zewngtrznych:
—  mieszanki zapraw do wykonania warstwy kontaktowej,
—  mieszanki do wykonania warstwy wyrownawczej, wymagana przyczepnos¢ do betonu po
28 dniach : 1,0 MPa,
—  zaprawy mrozo- wodoodporne
e Srodki do gruntowania podtozy betonowych
e Materiaty pomocnicze
2.3. Okladziny kamienne slupow
e Plyty kamienne z tupka szarogtazowego o nominalnej grubo$ci minimum 20mmdo maksimum
60mm
e zaprawa do ukladania ptyt kamiennych - gotowa mieszanka,
e $rodek do gruntowania podtoza
e woda
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z projektem, postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Inspektora. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegolowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materialdbw oraz odpowiednie
swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do
zatwierdzenia Inspektorowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatdéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe skladowanie i
whudowanie.
2.3.1. Wyglad zewnetrzny
Wiasciwos¢ te nalezy deklarowaé zawsze odwolujac si¢ do probki. Na probee nalezy umiesci¢ nazwe i
adres producenta, jak rowniez mianownictwo kamienia. Barwe, uzylnienie, teksturg itp. nalezy okresli¢
wizualnie.
2.3.2. Wytrzymalo$¢é na zginanie
Wytrzymato$¢ na zginanie nalezy oznaczy¢ metoda badania wg EN 12372 lub EN 13161 wartos¢ srednia.
2.3.3. Nasiakliwos¢
Nasigkliwo$¢ kapilarna zgodnie z metoda okreslong w EN 1925.
2.3.4. Mrozoodpornosé
Odpornos¢ na dziatanie mrozu nalezy oznaczy¢ zgodnie z metoda okreslong w EN 12371.
2.3.5. Scieralno$é
Odpornos¢ na $cieranie nalezy oznaczy¢ zgodnie z metoda okreslong w EN 14157.
2.3.6. Wymagania dotyczace powierzchni po obréobce wykonczeniowej
W wyniku obrobki wykonczeniowej powierzchnie powinny mieé¢ regularny wyglad i odpowiadaé
okreslonemu wykonczeniu na wszystkich odstonietych powierzchniach. Za pomoca obrobki termicznej z
uzyciem ptomienia o wysokiej temperaturze uzyskuje si¢ fakture ptomieniowa (EN 12670:2001.2.3.22).
Za pomoca szlifowania uzyskuje si¢ powierzchnie matowe.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materialow przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania okladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
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—  szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plyt,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

—  poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

—  pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

—  gabki do mycia i czyszczenia,

—  wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.1. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sig
uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”. Wykonawca przedstawia
Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.2. Warunki techniczne wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami norm PN i EN-PN,
WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

5.2.1 Warunki przystapienia do robot

Warunkiem przystapienia do robot jest wykonanie wszystkich robot przygotowawczych. Roboty
okltadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizsSzych niz +5C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

5.3.2. Wykonanie okladziny z kamienia

5.3.2.1 Podloza pod okladziny

Podtoza pod oktadziny kamienne powinny byé oczyszczone i zagruntowane. Bezposrednio przed
przystgpieniem do uktadania oktadzin kamiennych powierzchni¢ podloza nalezy starannie oczysci¢ z
resztek zaprawy, ttustych plam, kurzu i blota, a nastepnie starannie zmy¢ czystg woda.

5.3.2.2. Wykonanie okladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzgdzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiarow i odcieni oraz rozplanowac sposob
uktadania plytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin.
Przy uktadaniu oktadzin nalezy starannie unika¢ zabrudzenia plyt zaprawa. Ewentualne zacieki szybko
usunaé i zmy¢ powierzchni¢ ptyt woda z mydlem przy uzyciu szczotek. Prace montazowe wykonywaé
zgodnie z wymaganiami wedlug warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-00 "Wymagania ogolne". Kontrola
jakosci polega na sprawdzeniu wszystkich faz prac. Konieczny jest staty i bezposredni nadzor personelu
technicznego budowy i Inzyniera nad robotami. Kontrola jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzanie materialow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczna i ST,
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— sprawdzenie wykonania oktadzin z tupka szaroglazowego.
Zaprawy cementowe i cementowo-wapienne powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-14501.
Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania okladziny w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z woda, powinna charakteryzowac sie:

— mrozoodpornoscia,

— elastycznoscia,

—  przyczepnoscia,

— odporno$cig na wilgo¢.
Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac si¢:

— mrozoodpornoscia,

— elastycznoscia,

— odporno$cia na wilgo¢.
Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ §wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie i zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz atest PZH. Wykonawca ma
obowigzek prowadzi¢ kontrole jakoSci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
stupow w stanie surowym. W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza si¢ wedlug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okladzin elementem ulegajacym zakryciu sg podioza.
Odbiodr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t oktadzinowych. Jezeli wszystkie pomiary i
badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do
dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru.
W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze
musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot
ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czeSciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunig¢cie przed odbiorem koficowym. Odbiér czeSciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru cze$ciowego
jest podstawg do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakos$ci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana
przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych dokumentow, wynikoéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty: projekt
budowlany, projekty wykonawcze, dokumentacj¢ powykonawcza, szczegétowe specyfikacje techniczne,
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dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych roboét, aprobaty techniczne, certyfikaty i
deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i wyrobdw, protokoty odbioru podtoza, protokoty
odbiorow czgsciowych, instrukcje producentdw dotyczace zastosowanych materialdéw, wyniki badan
laboratoryjnych i ekspertyz. Roboty wykladzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli
wszystkie wyniki badan i pomiaré6w sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
negatywny okladzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych
rozwigzan:

e jezeli to mozliwe - poprawi¢ oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny
zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usunig¢cia wadliwie wykonanych oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbidor moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokoét powinien zawieraé:

e ustalenia podje¢te w trakcie prac komisji,

e oceng wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbidér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin z ptytek po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgloszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
wyktadzin i okladzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbiér ostateczny robot”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracenn wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uplywem okresu gwarancyjnego
zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci
Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m?* wykonanych robot oktadzinowych wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
— robocizng bezposrednig wraz z narzutami,
—  warto$¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii rob6t z kosztami zakupu,
—  warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
—  koszty posrednie (og6lne) i zysk kalkulacyjny,
— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
—  przygotowanie stanowiska roboczego
— wykonanie wszystkich niezbgdnych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielggnacja wykonanych oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk
roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczenh pomiedzy
zamawiajacym a wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegdtowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-EN 196-3:2016-12 wersja polska - Metody badania cementu -- Czg$¢ 3: Oznaczanie czasoOw wigzania
i statosci objetosci

PN-EN 196-1:2016-07 wersja angielska - Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatos$ci

PN-EN 12326-1:2014-10 - wersja angielska - Lupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do
zaktadkowych pokry¢ dachowych i oktadzin §ciennych -- Czgé¢ 1: Wymagania dotyczace tupkow i phytek
weglanowo-tupkowych

PN-EN 197-2:2014-05 wersja polska - Cement -- Cze¢$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 196-2:2013-11 wersja polska - Metody badania cementu -- Czg¢$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
PN-EN 197-1:2012 wersja angielska - Cement -- Czeg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 196-7:2009 wersja polska - Metody badania cementu -- Czg¢$¢ 7: Metody pobierania i
przygotowania probek cementu

PN-EN-12058:2004 - Wyroby z kamienia naturalnego, ptyty posadzkowe i schody.

B01.5 -CPV 45261100-5 — Wykonywanie konstrukcji drewnianych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania konstrukcji
drewnianej wiaty.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji drewnianej wiaty tj. stupow, murtat, belek, kleszczy, krokwi i wiatrownic.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci materialow

2.1.1.Drewno klasy D70 w stanie powietrzno — suchym o wilgotnosci 15-19%

2.1.2. Laczniki — zlacza ciesielskie, ewentualnie gwozdzie, taczniki metalowe ksztaltowe, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm.

2.1.3. Preparaty zabezpieczajace przed korozja biologiczng i ogniem winny by¢ stosowane zgodnie z
instrukcja producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. KonstrukCJa wu;zby dachowej i stupow — wymagania:
impregnacja elementéw drewnianych
— odwigzanie elementdéw skladowych konstrukeji
—  zaimpregnowanie miejsc obrabianych
—  zamontowanie konstrukcji wiezby dachowej i stupéw z gotowych elementéw za pomocg zlgczy
ciesielskich, tacznikéw ciesielskich, gwozdzi i $rub

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
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—  sprawdzi¢ zgodnos¢ klasy drewna

—  sprawdzi¢ wlasciwosci stosowanego srodka do impregnacji drewna
— dokona¢ ogledzin doktadno$ci wykonania polaczen ciesielskich

—  dokona¢ kontroli wilgotno$ci drewna

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest dla konstrukcji drewnianej — m?. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie
obmiaru sprawdzonego przez inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Polega na doktadnym sprawdzeniu wykonanej konstrukcji wigzby dachowej i stupéw ze szczegdlnym
uwzglednieniem prawidlowosci potaczen elementow drewnianych, sprawdzeniu jakosci uzytych
materialow oraz zastosowanej impregnacji.
Podstawe do dokonania odbiorow stanowig nastgpujace dokumenty:

—  ilosci wykonanych robot

— dokumentacja kosztorysowa

—  projekt budowlany

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m*® wykonanych roboét wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie
—  wykonanie robot
— uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 16784:2016-08 wersja angielska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Okre$lanie
zachowania zabezpieczonych i niezabezpieczonych tacznikow przy dlugotrwatym obcigzeniu

PN-EN 1383:2016-03 wersja angielska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- No$no$¢ tacznikow
do drewna na przeciaganie

PN-EN 14545:2011 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Laczniki typu wktadek i pierscieni --
Wymagania

PN-EN 1995-1-1:2010 wersja polska - Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Cze$¢ 1-
1: Postanowienia og6lne -- Reguly ogdlne i reguty dotyczace budynkoéw

PN-EN 1995-1-2:2008 wersja polska - Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Czes¢ 1-2:
Postanowienia ogolne -- Projektowanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe

PN-EN 1991-1-7:2008 wersja polska - Eurokod 1 -- Oddziatywania na konstrukcje -- Cze$¢ 1-7:
Oddziatywania ogodlne -- Oddziatywania wyjatkowe

PN-EN 1991-1-4:2008 wersja polska - Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje -- Czg$¢ 1-4:
Oddzialywania ogolne -- Oddziatywania wiatru

PN-EN 383:2007 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Okres$lanie wiasciwosci
podtoza i miejscowej wytrzymato$ci na docisk elementdéw ztaczy na taczniki trzpieniowe

PN-EN 1991-1-5:2005 wersja polska - Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje -- Czg$¢ 1-5:
Oddziatywania ogélne -- Oddziatywania termiczne

PN-EN 1991-1-1:2004 wersja polska - Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Czg$¢ 1-1:
Oddziatywania ogolne -- Cigzar objgtosciowy, cigzar wlasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach

PN-EN 12512:2002 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Cykliczne badanie
potaczen na taczniki mechaniczne

PN-EN 380:1998 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Ogdlne zasady badan pod
obciazeniem statycznym

PN-EN 26891:1997 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Ztacza na aczniki mechaniczne -- Ogolne
zasady okreslania wytrzymatosci i odksztatcalnosci

PN-B-02361:2010 wersja polska - Pochylenia potaci dachowych

PN-B-01042:1999 wersja polska - Rysunek konstrukcyjny budowlany -- Konstrukcje drewniane

B01.6- CPV 45261211-6 — Kladzenie plytek dachowych

1. WSTEP

1.4. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania pokrycia dachu
gontami drewnianymi.

1.2. Zakres stosowania ST
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Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokrycia dachu gontami drewnianymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
— gonty drewniane
— laty drewniane
—  kontrtaty drewniane

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Pokrycie gontami drewnianymi, wymagania

Pokrycie dachowe - gont drewniany (uktad podwojny) z drewna $wierkowego o wymiarach 50cm x 8cm
utozony na tatach drewnianych z drewna akacjowego o wym. 6cm x 4cm w rozstawie co 36cm. Laty
mocowane do kontrtat 4cm x 4cm w rozstawie co 61cm. Gont drewniany zaimpregnowac przy uzyciu
preparatu chronigcego przed grzybami i czynnikami atmosferycznymi. Mocowanie oraz taczenia
tradycyjne ciesielskie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robét
—  sprawdzi¢ ulozenia gontéw drewnianych
— sprawdzi¢ utozenie tat i kontrlat
—  sprawdzi¢ jakos¢ stosowanych materiatow

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest dla pokrycia dachu — m?, dla fat i kontrtat — m3. Ilo$¢ robot okresla si¢ na
podstawie obmiaru sprawdzonego przez inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot winien obejmowac sprawdzenie:
— wykonanych elementéw pokrycia
— jakosci uzytych materiatow
Podstawe do dokonania odbioréw stanowia nastgpujace dokumenty:
— dokumentacja kosztorysowa
—  projekt budowlany

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m? lub m? wykonanych robot wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie
—  wykonanie robot
— uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:2010 wersja polska - Pochylenia potaci dachowych
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DIN 68119 Gonty drewniane
DIN17440 Laczniki ze stali nierdzewnej
DIN1151 Mocowanie na gwozdzie
DIN68800 Ochrona chemiczna

B01.7 - CPV 45233250-6 - Roboty w zakresie nawierzchni, z wyjatkiem drog
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonywania nawierzchni z
tupka granitowego szarogtazowego, utozenia okregu z kamienia granitowego w miejscu przeznaczonym
na ognisko i wykonania nawierzchni w obre¢bie wiaty.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspoélne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie nawierzchni $ciezek z tupka szarogtazowego granitowego nieregularnego grubosci 4 - 6¢cm na
podbudowie (mieszanka piaskowo — zwirowa 0-31,5mm grubosci 15cm) oraz wykonania nawierzchni w
obrebie wiaty z kostki granitowej cigto — tupanej szarej o wym. 10cm x 10cm x 10cm na podsypce
cementowo-piaskowej 1:3 grubosci 5¢cm.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materialéw

—  lupek granitowy szaroglazowy tupany, nieregularny o grubosci ok. 4 — 6cm, wym. ok. 20cm x
30cm
mieszanka piaskowo — zwirowa 0-31,5mm grubosci 15cm zageszczona mechanicznie
kostka granitowa cieto — tupana szara o wym. 10cm x 10cm x 10cm

—  podsypka cementowo-piaskowa 1:3 grubosci Secm
2.2. Ograniczenia $ciezek i nawierzchni wiaty

—  Obrzeza betonowe 6Xx20cm na tawie betonowe;j.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Roboty wykonuje si¢ rgcznie oraz z zastosowaniem wibratorow plytowych z ostong z tworzywa
sztucznego, ubijakow recznych lub mechanicznych. Do wykonywania podsypki mozna stosowaé¢ mate
spycharki, rowniarki, a do zageszczenia mate walce statyczne i wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w taki sposob, aby byly zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg norm jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Nawierzchnia z lupka granitowego szaroglazowego, wymagania
—  Oczysci¢ 1 wyrownac podtoze
— Rozscieli¢ podsypke piaskowa
— Mechanicznie ubi¢ nawierzchnig
—  Wylozy¢ podsypke piaskowo-cementowa z zaggszczeniem
—  Sprawdzi¢ rowno$¢ nawierzchni
—  Ulozy¢ tupek
—  Wypehi¢ spoiny piaskiem
—  Zmies¢ zbedny piasek z nawierzchni
5.2. Nawierzchnia z kostki granitowej w obrebie wiaty, wymagania
—  Oczysci¢ i wyrownac podtoze
—  Wylozy¢ podsypke piaskowo-cementowg z zageszczeniem
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—  Sprawdzi¢ rowno$¢ nawierzchni

—  Ulozy¢ kostke

—  Wypehi¢ spoiny piaskiem

—  Zmies¢ zbedny piasek z nawierzchni

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
—  sprawdzi¢ zgodnos¢ klasy materiatu z zaméwieniem
— dokona¢ ogledzin, doktadnos$ci wykonania i ksztattu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest dla nawierzchni m2.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot winien obejmowac sprawdzenie:

—  jakosci stosowanych materiatoéw

— dokfadnos$ci wykonania osadzenia obrzezy oraz utozenia nawierzchni
Podstawe do dokonania odbioréw stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja kosztorysowa

—  projekt budowlany

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalona ilos¢ m? nawierzchni wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie
—  wykonanie robot
— uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206+A1:2016-12 wersja polska - Beton -- Wymagania, wtasciwos$ci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 196-3:2016-12 wersja polska - Metody badania cementu -- Cz¢$¢ 3: Oznaczanie czasOw wigzania
1 stato$ci objetosei

PN-EN 196-1:2016-07 wersja angielska - Metody badania cementu -- Czg$¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatos$ci

PN-EN 12326-1:2014-10 - wersja angielska - Lupek i inne wyroby z kamienia naturalnego do
zaktadkowych pokry¢ dachowych i oktadzin $ciennych -- Cz¢$¢ 1: Wymagania dotyczace tupkow i plytek
weglanowo-tupkowych

PN-EN 197-2:2014-05 wersja polska - Cement -- Czg$¢ 2: Ocena zgodnos$ci

PN-EN 196-2:2013-11 wersja polska - Metody badania cementu -- Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
PN-EN 197-1:2012 wersja angielska - Cement -- Czg¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 12620+A1:2010 wersja polska - Kruszywa do betonu

PN-EN 196-7:2009 wersja polska - Metody badania cementu -- Czg$¢ 7: Metody pobierania i
przygotowania probek cementu

PN-EN 13043:2004 wersja polska - Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 1340:2004 wersja polska - Krawezniki betonowe -- Wymagania i metody badan
PN-EN-12058:2004 - Wyroby z kamienia naturalnego, ptyty posadzkowe i schody.

PN-EN 13139:2003 wersja polska - Kruszywa do zaprawy

PN-EN 1097-3:2000 wersja polska - Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw --
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 932-1:1999 wersja polska - Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw -- Metody pobierania
probek

B01.8 - CPV 39711410-6 — Paleniska i ruszty.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonywania paleniska.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.
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1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie otoczenia miejsca na ognisko z kamienia granitowego o wym. ok. 15cm x 15cm x 15cm na
podbudowie (mieszanka piaskowo — zwirowa 0-31,5mm grubosci 15cm)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materialow
—  kamien granitowy lupany, nieregularny o wym. ok. 15cm x 15cm x 15cm
— mieszanka piaskowo — zwirowa 0-31,5mm grubosci 15cm zageszczona mechanicznie

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy pomocy drobnego sprzgtu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w taki sposdb, aby byty zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg norm jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie paleniska, wymagania
—  Oczysci¢ 1 wyrownac podtoze
— Rozscieli¢ podsypke piaskowa
— Mechanicznie ubi¢ nawierzchnie
—  Wylozy¢ podsypke piaskowo-cementows z zageszczeniem
—  Sprawdzi¢ rowno$¢ nawierzchni
—  Utozy¢ kamien granitowy
—  Wypehi¢ spoiny piaskiem
—  Zmies¢ zbedny piasek z nawierzchni

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
—  sprawdzi¢ zgodno$¢ klasy materialu z zaméwieniem
— dokona¢ ogledzin, doktadnoséci wykonania i ksztattu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest dla nawierzchni m?.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot winien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci stosowanych materiatow
—  dokfadno$ci wykonania osadzenia kamieni
Podstawe do dokonania odbioréw stanowig nastgpujgce dokumenty:
— dokumentacja kosztorysowa
—  projekt budowlany

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m? nawierzchni wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie
—  wykonanie robot
— uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1860-1+A1:2017-08 - Urzadzenia, paliwa state i podpalki do grilli - Cze$¢ 1: Grille opalane
paliwami statymi - Wymagania i metody badan
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PN-EN 206+A1:2016-12 wersja polska - Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é¢
PN-EN 196-3:2016-12 wersja polska - Metody badania cementu -- Cz¢$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania
1 stato$ci objetosci

PN-EN 196-1:2016-07 wersja angielska - Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatos$ci

PN-EN 197-2:2014-05 wersja polska - Cement -- Cze¢$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 196-2:2013-11 wersja polska - Metody badania cementu -- Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
PN-EN 197-1:2012 wersja angielska - Cement -- Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 12620+A1:2010 wersja polska - Kruszywa do betonu

PN-EN 196-7:2009 wersja polska - Metody badania cementu -- Czg¢$¢ 7: Metody pobierania i
przygotowania probek cementu

PN-EN 1340:2004 wersja polska - Krawe¢zniki betonowe -- Wymagania i metody badan

PN-EN 13043:2004 wersja polska - Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13139:2003 wersja polska - Kruszywa do zaprawy

PN-EN 1097-3:2000 wersja polska - Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw --
Oznaczanie ggsto$ci nasypowej i jamistosci

PN-EN 932-1:1999 wersja polska - Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw -- Metody pobierania
probek

B01.9 — CPV 45223800-4 — Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace montazu gotowych konstrukcji.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: Budowa wiaty o konstrukcji kamienno — drewnianej
wraz z zagospodarowaniem terenu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajagce i majace na celu
montaz drewnianych elementéw matej architektury w postaci stojakow na rowery, tawek, tablic
informacyjnych, witacza i makiety.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektows, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materialow
— stojak na rowery z drewna sosnowego, 5-cio stanowiskowy, dt. 2,5m
— 4 tablice informacyjne 0 wym. 100cm x 75cm, wys. ok. 1,5m nt. kozioroga dgbosza oraz
pachnicy debowej, klasyczne z daszkiem, drewno iglaste sosnowe zabezpieczone impregnatem
— makieta wykonana z grubego konaru lub ztamanego drzewa, w ktorym zerowat koziorog lub
pachnica, Ustawiona na utozonych na ziemi pienkach drewnianych, zakopanych po potowy w
ziemi
— 4 tawki wykonane z przeciecia ktoéd drewna sosnowego o dlugosci 200 cm
— witacz - napis wykonany na trzech oddzielnych deskach o szeroko$ci min. 20 cm (dhugosé
zalezna od tekstu), zainstalowany na dwoch stupkach drewnianych z drewna akacjowego, napis
o tresci: ,,PRZYSTANEK EDUKACYJNY CZERNA”
— do montazu w ziemi stojaka, tablic i witacza - stopy betonowe 30cm x 30cm x 70cm, beton klasy
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Roboty wykonuje si¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu budowlanego.

4, TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
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Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w taki sposob, aby byty zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg norm jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zamocowanie stojaka, tablic i witacza
Wykonaé¢ wykopy pod stopy fundamentowe
—  Utozy¢ zbrojenie
—  Wyla¢ beton
—  Zamocowac kotwy stalowe
—  Przymocowac elementy matej architektury do kotew przy pomocy $rub
5.2. Zamocowanie lawek i makiety
—  Podbudowe tawek i makiety w postaci pnia drzewa zakopa¢ do potowy w ziemi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
—  sprawdzi¢ zgodnos$¢ klasy materiatu z zaméwieniem
— dokona¢ ogledzin, doktadnosci wykonania i ksztattu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest sztuka.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot winien obejmowac sprawdzenie:

— jakosci stosowanych materiatow

— doktadnos$ci wykonania osadzenia elementow matej architektury
Podstawe do dokonania odbioréw stanowia nastepujace dokumenty:

— dokumentacja kosztorysowa

—  projekt budowlany

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ szt. wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
—  przygotowanie
— wykonanie robot
— uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 16784:2016-08 wersja angielska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Okre$lanie
zachowania zabezpieczonych i niezabezpieczonych tacznikow przy dtugotrwatym obcigzeniu

PN-EN 1383:2016-03 wersja angielska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- No$no$¢ tacznikow
do drewna na przeciagganie

PN-EN 14545:2011 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Laczniki typu wkiadek i pierScieni --
Wymagania

PN-EN 383:2007 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Okre$lanie wiasciwosci
podioza i miejscowej wytrzymato$ci na docisk elementow ztgczy na taczniki trzpieniowe

PN-EN 12512:2002 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Cykliczne badanie
polaczen na tgczniki mechaniczne

PN-EN 380:1998 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Metody badan -- Ogdlne zasady badan pod
obcigzeniem statycznym

PN-EN 26891:1997 wersja polska - Konstrukcje drewniane -- Ztacza na faczniki mechaniczne -- Ogolne
zasady okreslania wytrzymatosci i odksztatcalnosci

PN-B-01042:1999 wersja polska - Rysunek konstrukcyjny budowlany -- Konstrukcje drewniane
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